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1 Uvod

V této publikaci jsou prfezkoumany bezpecnostni pracovni postupy tykajici se karbidu vapniku, a
v8eobecna doporuceni pro skladovaci prostory karbidu vapniku. Navic je zde uvedena kapitola
tykajici se manipulace s karbidem vapniku v typickych nouzovych situacich.

2 Rozsah a ucel

2.1 Rozsah

V této publikaci jsou popsany pozadavky na bezpe&né skladovani a manipulaci s karbidem vapniku
ve vyrobnéach acetylénu.

2.2  Ugel

Ugelem je poskytnout navod, jak skladovat a manipulovat s karbidem vapniku ve vyrobnach acetylénu
spolu s tim, jak udrzovat bezpe&né podminky.

3 Definice
3.1 Terminologie pouzita v této publikaci
3.1.1 Musi

Oznaduje, Ze se pracovni postup musi provést. Pouziva se vSude, kde kritéria pro pfizplsobeni se
specifickym doporu¢enim neumozniuji zadnou odchylku.

3.1.2 Mélo by

Oznaduje, ze se doporuduje provést pracovni postup.

3.1.3 Muze a nemusi

Oznaduji, ze se pracovni postup muze, ale nemusi provést (je volitelny).

3.1.4 Bude

Pouziva se pouze pro ozna&eni budoucnosti, neoznaduje stupen poZadavku.

3.1.5 Maze

Oznaduje moznost nebo schopnost.

3.2 Technické definice

3.2.1 Kontejnery na karbid vapniku

Nadoby tvaru vaélce, krychle nebo kvadru, vyrobené obvykle z ocelového plechu. Jsou vodotésné a da
se s nimi manipulovat, jak pomoci vysokozdviznych vozikd, tak pomoci jefabu. Zasobniky lze
klasifikovat na:

e Stfednéobjemovy kontejner (IBC) s objemem az do 3 m® nebo 2,5 tuny.

e Ostatni kontejnery az do 22 m? nebo 20 tun.
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3.2.2 Sudy

Nadoby vyrobené z ocelového plechu s objemem az do 400 kg, ale obvykle ne vét§im nez 110 kg.
Jsou vodotésné a v zavislosti na konstrukci se mohou sudy pouzivat pro jednu nebo vice pfepravnich
cest. Vétsi sudy jsou nékdy uvadéné jako barely.

3.2.3  Velikost zrna (zrnitost)

Definuje rozméry kousk( karbidu vapniku. Specifikace velikosti zrna karbidu vapniku bude zaviset na
pozadavcich systému generatoru.

3.2.4 Horka mista

Lokalné pfehfaté (zhaveé) oblasti karbidu vapniku. Tyto Ize identifikovat podle horkého povrchu na
nadobach s karbidem vapniku a systému generatoru.

3.2.5 Prepravni kontejnery (objem 20 tun)
Kontejnery, které se pouzivaji pouze pro pfepravu karbidu vapniku.

Poznamka: Karbid vapniku se pak dale pfenasi pomoci nasypného voziku nebo nasypného (plniciho) kontejneru.
20tunové kontejnery maiji vétraci systémy se susicimi adsorbenty a pfipojky pro €isténi a analyzu, nebo jsou pod
mirnym pretlakem dusiku (napf. 50 mbar).

3.2.6 Otoc¢né zasobniky a priichozi zasobniky
3.2.6.1 Otocny zasobnik

Velkoobjemovy kontejner (cca 1,5 tuny) ma pouze jeden otvor na zakladnég, ktery se pouziva pro
plnéni i vyprazdnovani. Zasobnik se u vyrobcl karbidu otaci, aby jej bylo mozné naplnit.

3.2.6.2 Priichozi zasobnik
Velkoobjemovy kontejner (cca 1,5 tuny), ktery se pini seshora a vyprazdriuje spodem.

Oba systémy snizuji rozsah manipulace, kterd se vyZaduje pfi doplhovani nasypky generatoru,
a mohou byt vybaveny vytahovacim 3Soupatkem nebo klapkami pro uvolnéni karbidu vapniku.
Kontejner je obvykle utéshovan k nasypce zafizeni pomoci mékkého (pruzného) tésnéni, aby se
zajistilo, Ze nedojde k zadnému uniku plynu nebo prachu.

Jak prutokové zasobniky, tak oto¢né zasobniky jsou vybaveny rychlospojkami, aby bylo mozné
pfipojit pfivod dusiku a vétraci ventil za u¢elem c¢isténi kontejneru.

4 Vseobecné informace o karbidu vapniku
4.1 Fyzikalni a chemické vlastnosti

Karbid vapniku je pevna latka Sedé barvy podobna kameni nepravidelnych tvar( o rizné velikosti,
obvykle v rozsahu od 5 mm do 80 mm v zavislosti na specifikacich zakaznika. Barva se muze lisit
v zavislosti na nedistotach. Napf. pokud obsahuji vysoky obsah oxidu Zeleznatého, mlze byt barva
tmavé hnéda. Dokud je udrZovan karbid vapniku suchy, chova se jako stabilni, bezpecna latka. Karbid
vapniku reaguje rychle s vodou nebo dokonce i s vlhkem v ovzduSi za vytvafeni acetylénu
a zbytkového karbidového vapna. Touto reakci se vytvofi znaéné teplo (exotermni reakce). Karbid
vapniku musi byt uchovavan suchy, aby nedoslo k nezadoucim reakcim, které vytvareji nefizeny
acetylén.
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4.2  Specificka pfedbéznéa opatreni

Karbid vapniku je drazdivy pro oci, kGizi a dychaci systém, a mlze zplsobit vazné poskozeni zraku.
Vzdy fadné oplachnéte vodou klzi, ktera pfisla do styku s granulemi karbidu vapniku nebo prachem.
Prach karbidu vapniku ve styku s kOzi mlze reagovat s vihkem, ¢&imz se vytvofi teplo
a ziravé karbidové vapno, které by mohlo zpusobit vazné popaleniny.

4.3  Vyroba karbidu vapniku

Karbid vapniku se vyrabi pomoci reakce mezi koksem a palenym vapnem v elektrické peci pfi teploté
2000 °C. Roztaveny karbid se vypusti z pece a je pfivadén do forem, ve kterych se necha ztuhnout.
Kdyz se ochladi, rozdrti se a proseje podle velikosti. Vyrobni proces vyzaduje velké mnozstvi
elektrické energie.

Palené vapno Koks (C)
(Ca0) 560 kg
880 kg
¥
Elektricka
Pec energie
3500 kWh
ki
Surovy
karbid vapniku
{CaC2)
ki
Dreeni
a
presivani
L
Baleni
a
odeslani

Obrazek 1 Typicky vyrobni proces pro 1 tunu karbidu vapniku

Karbid vapniku obvykle obsahuje od 15 % do 20 % necistot. Hlavnimi necistotami jsou nereagujici
vapenec (7 % az 14 %) a koks (0,4 % az 3,0 %). Navic je zde malé mnozstvi chemickych pfimési,
které obsahuji zelezo, kfemik, hlinik a hofCik. Necistoty jako fosfin, €pavek, sirovodik a organicke
sulfidy poskytuji karbidu vapniku a acetylénu jejich zfetelny Cesnekovy zapach. Pfitomné necistoty
zavisi na zdroji a kvalité pouzivanych surovin.

4.4  Vytéznost karbidu vapniku
Vytéznost z procesu vyroby acetylénu se vyjadfuje v jednotkach objemu plynu acetylénu vyrobeného

z jednotkové hmotnosti pouzitého karbidu vapniku. Maximalni vytéznost je zajiSténa tak, ze reakéni
teplota vody generatoru je udrzovana v rozmezi 70 °C a 80 °C. VytéZnost také zavisi na velikosti zrna
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karbidu vapniku. Zpravidla plati, ze ¢im vétsSi je velikost zrna, tim je vy$S$i vytéznost. Typicka vytéznost
je v rozsahu mezi 265 litry az 300 litry plynného acetylénu na kilogram pevného karbidu.

5 Konstrukce kontejnerti na karbid vapniku

Karbid vapniku musi byt dostateéné pevné zabalen, aby nedoSlo pfi jeho manipulaci k protrzeni
obalu. Existuji dva zakladni typy nadob karbidu vapniku, které se pouZzivaji pro pfepravu a skladovani:

e Sudy velikost obvykle 50 kg - 400 kg

o Kontejnery velikost obvykle 1tuna-2,5tuna 20 tun
Kazda konstrukce baleni karbidu vapniku musi byt schvalena pro pfepravu, napf. pro silniéni
prfepravu, ADR — Evropskou dohodu o mezinarodni silniéni pfepravé nebezpecnych véci [1]1,

a v zavislosti na typu schvaleni zahrnuje:

¢ |dentifikaci materialu;

Rozmeérové kontroly;
¢ Neporusenost konstrukce pro spodni zdvih kontejneru
o Neporusenost konstrukce pro horni zdvih kontejneru
¢ Omezeni ukladani do vrstev (stohovani)
e Zkou$ku t&snosti; a
e Padovou zkousku obald.

6 Pfijem a kontrola na vyrobné

6.1 Prijem a kontrola sudt

Sudy se mohou dodavat bud na paletach, nebo samostatné. Pokud se sudy dodavaji na paletach,
musi byt zajistény proti padu.

Sudy musi byt pfepravovany z dodavkového automobilu do skladu karbidu vapniku s minimalnim
zpozdénim. P¥i pfijeti sudd do skladu karbidu vapniku se musi sudy pfed uskladnénim zkontrolovat.
Kontrola musi zahrnovat nasledujici:

e Nadmérnou vihkost (napf. snih, led): kazda nadmérna vihkost se musi pfed uskladnénim
odstranit.

e Externi poSkozeni, jako jsou zafezy, otvory atd. Kazdy sud, u kterého bylo zjisténo poskozeni,
se musi dat do karantény a pfezkoumat.

e Jakoukoli znamku nabobtnani, vybouleni nebo tepla. Pokud nadoba vykazuje znamky
nabobtnani, vybouleni nebo tepla, mohlo by jit o nebezpecény stav, a je nutné zavést dalSi
pifedbézna opatieni.

e Horky (teply) sud musi byt bud ochlazovan vodou, nebo se s nim nesmi hybat, dokud
se neochladi, a nezistane studeny. Okolni oblast by méla byt uzavfena kordonem,
a vstup do této oblasti by mél byt omezen.

! Reference jsou zobrazeny a uvedeny jako €isla v zavorkach, a jsou uvedeny v kapitole reference v poradi jejich
vyskytu.
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e Kazdé uvolnovani tlaku ze sudu musi provadét pouze zkuseni pracovnici, ktefi nosi
vhodné osobni ochranné prostfedky (OOP) na zakladé vyhodnoceni rizik.
e Pokud je na misté tésnici stahovaci pas, snizovani upinaciho tlaku muze byt

e Externi oznaCeni a znaCkovani: méla by se zkontrolovat oznaeni na sudech, aby se zajistila
shoda s velikosti zrn. Sudy s nespravnou velikosti zrn by se mély bud’ vratit dodavateli, nebo
pouzivat pod dozorem.

Pokud byl sud otevien, obsah se nema pouzivat bez schvaleni kontrolorem. Pokud bylo
rozhodnuto, Ze se nem(ize pouzivat karbid vapniku, a sud se nemuze znovu uzavfit, musi se
umistit do vhodné nadoby na karbid vapniku a utésnit. Nadoba se musi umistit do samostatné
oblasti ve skladu karbidu vapniku, kde vy€ka na odbér zdkaznikem.

6.2 Prijem a kontrola kontejnert

P¥i pfijezdu na vyrobnu acetylénu se musi kontejnery s karbidem vapniku b&hem vykladani vizualné
zkontrolovat kvuli nabobtnani nebo fyzickému poskozeni. O kontejnerech se zavadami musi byt
okamzité obeznamen kontrolor.

Velkoobjemové kontejnery, které maji praskla tésnéni, uvolnény otviraci mechanismus, nebo byly
otevieny béhem prepravy za pritomnosti prepravnich nebo celnich Gfadl. Tyto kontejnery jiz
nemohou byt plynotésné nebo vycisténé dusikem. Tyto kontejnery by se mély co nejdfive vysusit
(pokud jsou mokré), proplachnout dusikem a karbid co nejrychleji spotfebovat .

Pokud existuje podezfeni, Ze kontejner je pod pfetlakem (napf. nabobtnani), nesmi se s nim
pohybovat, a musi se zkontrolovat kvlli horkym mistim. Pokud se zjisti horké misto, kontejner se
nebude ani ochlazovat vodou, ani se s nim nebude hybat, dokud se neochladi a nezistane studeny.
Okolni oblast by méla byt uzaviena kordonem, a vstup do této oblasti by mél byt omezen.

Jakykoli tlak se mlze uvolnit pomalym oteviranim odvzdus$novaciho ventilu nebo povolovanim
upinaciho krouzku vika za pfedpokladu, ze se toto viko zcela neuvolni.

Pokud je kontejner posSkozen, mél by se proplachnout dusikem. V pfipadé, Ze je kontejner prorazeny,
otvor by se mél doCasné utésnit (napf. pomoci suchych hadfikd, tmelu) pfed zapodetim proplachu.
Karbid vapniku by se mél pouzit co nejdfive. Kontejner se musi zfetelné oznacit kvlli provedeni
oprav.

Musi se zkontrolovat externi oznaceni, znacky nebo privodni dokumentace aby se zajistilo pouziti
spravné velikosti zrna. Pokud oznaceni, zna¢ky nebo privodni dokumentace nevyhovuiji, kontejnery
by mély byt bud vraceny dodavateli, nebo by se mély pouzivat pod dozorem.

6.3 Prijem a kontrola 20tunovych kontejnert karbidu vapniku

20tunové kontejnery se Cisti b&éhem pFepravy pomoci suchého vzduchu nebo dusiku. P¥i pfijezdu se
musi kontejnery zkontrolovat na obsah acetylénu. Pokud obsah acetylénu pfekro€i 1 %, musi se
kontejner znovu vycistit. Kontejnery pod tlakem se musi pfed jejich vylozenim bezpeéné zbavit

pretlaku.

7 Skladovani pinych oball karbidu vapniku

7.1 VSeobecna doporuéeni

Karbid vapniku by se mél uchovavat ve specialnim skladovacim prostoru. Sklad musi byt dobfe
vétran, musi byt suchy, a musi se zabranit vnikani vody do tohoto prostoru. Vétrani musi probihat

prostfednictvim otvor( v blizkosti podlahy a stfechy.

Ve skladovacich prostorech karbidu vapniku musi byt k dispozici dostate€na zasoba hasicich
prostfedku jako suchy pisek nebo praskové hasici pfistroje, nebo oboji.
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Voda, vapno, potrubi s kondenzatem nebo parou nesmi prochazet prostorem pouzivanym pro ulozeni
pinych baleni.

Oblasti s karbidem vapniku se nesmi pouzivat pro skladovani hoflavych materiald nebo lahvi se
stla¢enymi nebo zkapalnénymi plyny. Idealné by se mély jiné chemikalie, jako jsou kyseliny a ziraviny
udrzovat mimo skladovaci prostory karbidu vapniku. Pokud se musi tyto materialy skladovat ve
stejném prostoru, méla by je oddélovat vhodna vzdalenost nebo zed. Aby se zamezilo kontaktu
s karbidem véapniku, musi se ucinit pfedbézna opatieni.

Pfi skladovani nadob s karbidem vapniku zajistéte dostateCny prostor pro bezpecné manévrovani
vysokozdviznych voziku, aby nedoslo ke Skodam.

Sudy a kontejnery s karbidem se musi skladovat tak, aby se zabranilo jejich poSkozeni, a také pro
umoznéni vizualni kontroly a snadné odstranéni jakéhokoli prosakovani nebo poSkozenych
kontejnerd/suda.

Sklad musi byt zorganizovan tak, aby bylo mozné stfidat zasoby pro zajiSténi toho, Ze se nejprve
pouzije nejstarsi karbid, tj. prvni dovnitf, prvni ven (FIFO).

Sklad se musi pravidelné Cistit, aby se zamezilo nahromadéni prachu karbidu.
Do skladovaciho prostoru nesmi vniknout oteviené plameny nebo koufr.
Permanentné instalované elektrické zafizeni ve skladu vyrobny acetylénu musi byt klasifikovano tak,
aby umoznilo svou funkci pfi velmi zfidkavém uvolnéni acetylénu do ovzduSi. Ve skladu neni
dovoleno umistovat zadna premistitelna neklasifikovana elektricka zafizeni. Prdchod elektrickych
vedeni skrz sklad je dovolen, pokud jsou chranéna proti mechanickému poskozeni (napf.
vysokozdviznym vozikem, apod.).
Musi se umistit zfetelné viditeIné nasledujici (nebo odpovidajici) oznaceni:
KARBID VAPNIKU
ZA VLHKA NEBEZPECNY
V PRIPADE POZARU NEHASTE VODOU
NENI POVOLENO KOURIT ANI POUZIT OTEVRENY OHEN

7.2  Skladovani plnych sudid ve vyrobné s acetylénem
Sudy se musi skladovat pod stfechou a vzdy v k tomu ur€eném prostoru (sklad karbidu). Mohou se
skladovat bud’ na zemi, nebo naskladané na sobé. VySka hromady bude zaviset na rozmérech

a pevnosti sudu, hmotnosti karbidu vapniku a vhodnosti zafizeni pro ukladani a odebirani ze skladu.

Navrstveni sudd by se méla rozdélit tak, aby k sudim byl umoznén volny pfistup, a vSechny vchody
a vychody by se mély udrzovat Cisté.

Kdyz se sudy nebo barely odebiraji ze skladu kvli pouziti, nesmi se upustit z hromady pfimo na
podlahu.

7.3 Skladovani pinych kontejnert ve vyrobnach acetylénu
Pokud konstrukce kontejneru neumoziuje externi skladovani, musi se plné kontejnery skladovat

uvnitf. Pokud pro to byly zkonstruovany, mohou se skladovat na sobé&. Nakupeni by se méla oddélit,
aby byl umoznén volny pfistup. V8echny vchody a vychody by se mély udrZovat Cisté.
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7.3.1 Venkovni skladovani kontejneru

Kontejnery zkonstruované pro venkovni skladovani se musi umistit na betonové nebo asfaltové
plochy nebo na suchou dobfe vysuSenou zem s vyuzitim dfevénych, paletovych, stérkovych struktur
nebo jinych konstrukci, aby kontejner nemohl pfijit do styku se zemi. Béhem silnych destl nebo
povodni by se mély kontejnery udrzovat nad Urovni nahromadéné povrchové vody.

8 Manipulace
8.1 Manipulace se sudy ve vyrobnach acetylénu

PFi manipulaci s plnymi nebo prazdnymi nadobami karbidu vapniku se musi zabranit vzniku vybusné
smési vzduch-acetylén. Vybudné smési, které se nevyhnuteln& vytvofi, musi byt udrzovany mimo
zdroje vzniceni. Ci$téni suchym plynem, uzemnéni a pouZivani nejiskfivych nastrojd pomohou
zabranit vzniceni.

Pocet sudli soucasné vyvezenych ze skladu karbidu by nemél prekrocit pocet sudli pozadovanych pro
nalozeni generatoru. Kvali spravné specifikaci karbidu vapniku se musi zkontrolovat znac¢eni sudd.

Sudy se musi otevfit v k tomu uréeném prostoru, a to teprve tésné pfedtim, nez se pozaduje karbid
vapniku pouzit.

PFi otvirani sudd karbidu vapniku a plnéni nasypného voziku musi nosit operator spravny ochranny
odév (napf. rukavice, helmy, obli¢ejové ochranné stity).

Sudy se mohou otevfit bud odstranénim vika, nebo ufiznutim celé vrchni ¢asti. Pfi odfezavani horni
Casti se musi vytvofit prvni otvor pomoci nejiskfivého nastroje, také odfezani musi byt provedeno
pomoci nejiskfivého nastroje. Vika by se neméla vracet zpét na prazdné sudy nebo barely, ale méla
by se skladovat samostatné.

Karbid vapniku se muze pfemistit do systému generatoru bud pomoci nasypného voziku, nebo pfimo
pomoci specialniho adaptéru. Nasypny vozik musi byt uzemnén, a to nejen pfi pInéni, ale i kdyz se
pouziva na generatoru.

Navic by mél byt nasypny vozik vybaven Eisticimi zafizenimi. Objem voziku musi byt mensi, nez
u nasypky generatoru nebo u otevieného plniciho koSe. Pokud je nasypny vozik vnitfné vyztuZzeny
zvukoizolaénim materidlem, material musi byt elektricky vodivy, pfilepeny k plasti a ohnivzdorny.

U plastl by se méla ucinit pfedb&zna opatfeni, aby se zabranilo vytvareni elektrostatického naboje.
Aby se zabranilo naslednému vytvareni acetylénu, musi se karbid vapniku ze sudu zcela vyprazdnit.

Rozsypané kousky karbidu vapniku béhem pFesypani ze sudd do nasypného voziku by se mély
zamést pomoci karta€e z pfirodniho vlakna a nejiskfivych nastroj.

Prach ze zbytkového karbidu vapniku se mulze bud pfidat do nasypného voziku, ktery ¢eka na
prepravu karbidu vapniku do nasypky generatoru, nebo pokud byla pfeprava dokonéena, mél by se
karbid vapniku zlikvidovat bezpe€¢nym zplisobem. Prach karbidu vapniku plovouci na povrchu vody se
pravdépodobné vzniti. Proto by se mél vZdy ponofit pod hladinu vody (napf. jdma na vapno).

8.2 Manipulace s kontejnery ve vyrobnach acetylénu

Postupy pfemistovani karbidu vapniku z kontejneru do generatoru budou zaviset na plnicim systému
generatoru. To Ize provést bud pomoci ndsypného voziku nebo pfimo ze samotného kontejneru, nebo
pomoci specialnich adaptérd. Kdyz se pouzivaji na generatoru, musi byt kontejner a nasypny vozik
nebo nasypky vzdy uzemnény a elektricky vzajemné propojeny.
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9 Skladovani prazdnych obalt
9.1 Skladovani prazdnych sudt ve vyrobnach acetylénu

Sudy, které byly vyprazdnény, by se meély skladovat bez vika po dobu nejméné 24 hodin v k tomu
uréeném prostoru bud venku, nebo pod stfechou, aby se zajistilo, Zze se veSkery zbytkovy karbid
rozptylil.

Vratné sudy by se mély pfednostné odeslat zpét bez vraceného vika. Pokud je viko vraceno zpét,
musi se davat velky pozor, aby v nich nebyl pfitomny acetylén, nebo aby se nevytvofil.

Sudy se mohou likvidovat bud rozdrcenim (deformaci) nebo prodejem tieti strané.
9.2 Skladovani prazdnych kontejnerti ve vyrobnach acetylénu

Prazdné kontejnery se musi pfed jejich uskladnénim na uréené misto vycistit, inertizovat dusikem
(napf. pomoci cyklt natlakovani dusikem a naslednym uvolnénim tlaku). Po provedeni inertizace
v kontejneru ponechame mirny pretlak dusiku (pokud je to technicky mozné).

Pro tyto skladovaci prostory neplati Zzadna specialni opatfeni.
10  Finalni kontrola sudd a kontejnerti pred jejich vracenim

V souladu s doporucenimi vyrobce karbidu vapniku by se mély provést nasledujici kontroly. Tyto musi
zahrnovat:

e Ovéfeni, zda je kontejner prazdny;

e Vizualni kontrolu mechanického poskozeni, uzavérl a pripojek pro ¢isténi; a

e Zavadné kontejnery by mély byt ozna¢eny podle pracovnich postupt odsouhlasenych
vyrobcem karbidu vapniku.

Prazdné a Cisté kontejnery se mohou pfepravovat podle ADR jako prazdné Spinavé.
11 Pracovni postupy ¢isténi

Existuji pozadavky na cCisténi zafizeni, aby se zabranilo vzniku nebezpecného vybusného ovzdusi
bé&hem prepravy karbidu vapniku, jeho pfepravy do systému generatoru a pfi vraceni nadob vyrobci.

Obvykle se pouziva dusik pro inertizaci a Cisténi pfepravnich oball pro karbid vapniku. Zaméstnanci,
nesmi byt vystaveni vlivu ovzdusi s nedostatkem kysliku.

Pozadavky na mnozstvi Ccisticiho plynu (dusiku) se mohou Fidit bud pouzitim analyzator(
vyfukovaného plynu nebo pfednastavenou regulaci ¢asu a/nebo rychlosti prdtoku plynu. Je velmi
dulezité, kdyz se Cisténi zaklada na Case a pritoku, aby byla pouZzita nastaveni stanovena na zakladé
méreni,, pfi kterém byl pouzit pfisluSny analyzator, nebo na zakladé vypoctl zalozenych na kapacité
zafizeni, které se ma distit, a na poZadovaném zfedéni. Do vypoltu se musi zahrnout koeficient
bezpelnosti nejméné 2.

Nakonec nutno zminit velmi ddlezity vyznam pravidelnych kontrol, udrzby a kalibraci pfistroja a
zarizeni souvisejicich s pritokem Cdisticiho plynu pfi inertizaénich procesech, kde dochazi k michani
acetylenu, dusiku, pfipadné vzduchu. Drobné ¢astice prachového karbidu jsou pfi inertizaci unaseny
inertizacnim plynem a prochazeji méficim zafizenim. Mize dochazet k usazovani prachového karbidu
v inertizacnim a méficim zafizeni.
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12 Pracovni postupy pro pfipad nouze pfi skladovani a manipulaci s karbidem vapniku
12.1 VSeobecné pokyny
Sudy nebo kontejnery s karbidem vapniku se mohou ohfat, pokud jsou poskozené a dojde ke vniknuti
vody. Kvili bezpe¢nému vyfeSeni takovych situaci musi byt na misté zavedeny pracovni postupy
a zarizeni pro pfipad nouze.
Jako pfedbézné opatieni by se mély provést nasledujici innosti:
e Zaijistit, aby byla oblast, kde dojde k pfipadu nouze, uzaviena kordonem.
12.2 Kontejner by se nemél premist'ovat, dokud se reakce nezmirni a povrch se neochladi.
Pokud je to mozné, mél by se vylouéit jakykoli dalSi kontakt s vodou. Teply (horky) sud

karbidu vapniku

Pfed jakoukoli ¢innosti nechte sud pfirozené ochladit okolnim vzduchem, dokud nebude studeny na
dotek, a poté jej pfemistéte na uréené bezpecné misto. Toto misto musi byt:

e suché;

e dobfe vétrané; a

e co nejdal, dle moznosti a prakti¢nosti, od objekt(, osob a zafizeni firmy.
Kdyz je sud studeny, mize se premistit a zacit Cistit.
Pouze kompetentni a Skoleni zaméstnanci smi provadét nasledujici pracovni postup. Vzdy zajistéte,
aby byl na misté pfitomny druhy kompetentni pracovnik, a aby byly k dispozici praskovy hasici pfistroj
a suchy pisek.
Cisténi snizuje nebo eliminuje potencialng hoflavé smési acetylén-vzduch ze sudd karbidu vapniku.
Sudem prochazi dusik, aby se rozptylily a vytlaCily vSechny potencialné hoflavé smési acetylén-
vzduch. Také vysousi karbid, a tim zastavuje tvorbu acetylénu. Dusik se pouziva, protoze se jedna
o inertni, nereaguijici plyn.
Cistici zafizeni pouzivajici dusik by mélo poskytovat regulovany pritok dusiku pfi nizkém tlaku
(obvykle < 100 mbar) pfes trubkovou sondu s malym otvorem, ktera se mlize zasunout do otvoru

v sudu vytvofeného propichnutim, pokud nejsou k dispozici vstupni otvory.

Drzte nejiskfivy nastroj proti sudu a propichnéte jeden otvor do vika sudu, a jeden v blizkosti dna
sudu.

Do otvoru v blizkosti dna zasunte pro€istovaci vedeni dusiku.

Pomalu zapnéte pritok dusiku a nechte jej procistovat sud, dokud se neochladi. Zajistéte, aby se
procistovaci vzduch odvétral na bezpecné misto.

Pokracujte v Cisténi a pravidelné kontrolujte, zda se sud znovu neohfiva, dokud se sud neotevie kvli
dalSimu doplfiovani generatoru.

12.3 Horké kontejnery na karbid
Kontejnery na karbid vapniku jsou obvykle vybaveny pfipojnymi misty pro provadéni €isténi.

Kazdy kontejner, ktery vykazuje znamky tepla, by se mél vycCistit dusikem, dokud se vnéjsi povrch
kontejneru neochladi, a odvétrani plynu neni mensi nez 25 % LEL (acetylénu v dusiku).

Kontejner se poté mlze pouzivat béZnym zplsobem.
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12.4 Rozsypani karbidu

12.4.1 Vybaveni

Pro vycCisténi rozsypaného karbidu vapniku se poZaduje nasledujici vybaveni:
e Nejiskfiva lopatka (velka lopatka s dlouhym drzadlem);

o Nejiskfivy kbelik, kosté s pfirodnimi Stétinami (ne nylonové, které by mohlo vytvofit statickou
elektfinu);

e Ocelovy sud bez vika;
e Sud, ktery obsahuje suchy pisek (pro pfipad pozaru); a

e Ochranné osobni prostfedky (viz dokument EIGA Doc 136 Vybér osobnich ochrannych
prostredku [2]).

12.4.2 Pouziti a udrzba vybaveni

Ve vyrobné acetylénu by se méla provadét udrzba vybaveni pro Cisténi rozsypaného karbidu vapniku.
Tato zafizeni a nastroje by se méla pouzivat pouze pro tento jediny ucel.

Nesmi se pouzivat plastova zafizeni nebo zafizeni z jinych materialt potencialné vytvarejicich jiskry.
12.4.3 Cisténi po rozsypani karbidu vapniku
Noste nasledujici ochranné osobni prostfedky:

e Hoflavost snizujici pramyslové rukavice (s dlouhymi rukavy);

e Chemicky odolnou ochrana zraku;

¢ Nehoflavy nebo hofeni omezujici odév; a

e Protiprachovou masku.
Pokud dojde k rozsypani z divodu selhani funkce ochranného obalu, poté evakuujte zaméstnance
z oblasti na misto proti vétru, a zabrante vjezdu vozidel do oblasti, kde doSlo k udalosti, podle
pracovnich postupl pro pfipad nouze na stanovisti.
Vodu udrzujte mimo rozsypany karbid vapniku. Pokud karbid zvihne v blizkosti generatoru acetylénu,
okamzité zastavte Cinnosti na vyrobu acetylénu a zajistéte, aby se pfed zapocletim c&isténi prostor
v blizkosti rozsypani dobfe vyvétral.

Izolujte vSechny zdroje vzniceni v prostoru.

Zkontrolujte rozsypany karbid vapniku na prach/drobny pisek (maly granulovany karbid), protozZe tyto
zbytky mohou:

e Reagovat s vlhkem ve vzduchu; a
e P¥ili§ se ohfat a vznitit vytvofeny acetylén.
V pfipadé, Ze je v karbidu prach nebo drobny pisek:
e Pouzivejte nejiskfivé vybaveni pro odstranéni prachu, drobnych kouskd a zbytkd z karbidu

vapniku z vyrobny.

10
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e Rozprostfete nashromazdéné zbytky na misto uréené pro likvidaci a postfikejte je velkym
mnozstvim vody.

Nevhazujte nahromadény prach, drobny pisek a zbytky pfimo do vody nebo do odkalisté na karbidové
vapno, protoze by mohlo dojit k vybuchu.

Pokud jsou OOP nasycené karbidem vapniku, zajistéte, aby se pfed opétovnym pouzitim vyfadily
z pouzivani a vypraly. Zaméstnanci by se méli postarat o to, aby se po provedeni odstrafiovani
zbytkovych produktd karbidu vapniku okamzité osprchovali.

Pokud pfiSel rozsypany karbid vapniku do styku s vodou a zvlhne, odstrante horka mista zasypanim
dostate¢nym mnozstvim suchého pisku tak, aby pod vrstvou pisku nebyl vidét Zadny karbid vapniku.
Pockejte, dokud nedojde k ochlazeni, a poté smette karbid vapniku pomoci doporuc¢eného vybaveni,
a umistéte jej do pfepravniho voziku nebo ocelového sudu. Poté;

e Je pfepravte na bezpeéné misto mimo budovy a zdroje vzniceni.

e Rozpraste smés karbidu vapniku a pisku do tenké vrstvy na misté uréeném pro likvidaci,
a nechte ji reagovat s vlhkem ve vzduchu.

Jinak se po sbéru a odstranéni velkého objemu rozsypaného materialu mohou pouzit vodni hadice
pro splachnuti zbytkd rozsypaného materialu do systému pro likvidaci karbidového vapna.

Pokud nedoslo ke znecisténi karbidu vapniku, napf. piskem, mlze se udrzovat zakryty, a pouzit pfi
prvnim vhodném pinéni generatoru.

12.5 Pozary u karbidu
12.5.1 VsSeobecné pokyny
Karbid vapniku neni hoflavy, ale kdyz pfijde do kontaktu s vodou, vytvafi plynny acetylén.

Proto nikdy nehaste pozar karbidu vapniku vodou nebo pénovym hasicim pfistrojem. Voda zareaguje
s karbidem vapniku a vytvofi vétSi mnozstvi acetylénu, ¢imz pfizivuje pozar.

Je lepsi ponechat pozary pfirozené vyhofet. Tim se spotfebuje unikajici acetylén a zabrani se
vytvofeni velkych volnych mraku plynu, ¢imz by mohlo dojit k vybuchu.

12.5.2 Pracovni postup
Noste nasledujici hoflavost snizujici osobni ochranné prostfedky:
e Kozené primyslové rukavice (s dlouhymi rukavy);
e Kozené boty;
e Chemicky odolnou ochranu zraku; a
¢ Nehoflavy nebo hofeni omezujici odév.
Evakuujte zaméstnance z oblasti na misto proti vétru a zataraste vjezd, abyste zabranili pFistupu.
Izolujte vSechny zdroje vzniceni v oblasti.

Sekundarnim rizikem by mohlo byt opétovné vzniceni vytvofeného acetylénového mraku vzniklého po
uhaSeni pozaru.

11
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Pokud je pfitomna voda, pokuste se izolovat zdroj vody. NejlepSi je nechat pozar pfirozené vyhoret,
dokud se nespotfebuje vSechen vytvoreny acetylén. Teplo od pozaru vysusi karbid, a tim se zastavi
tvorba acetylénu, ktery je zdrojem pozaru.

Za extrémnich okolnosti je mozné uhasit pozar chemickym praskem, ale toto je nutné pouze tehdy,
pokud je pozar zdrojem extrémniho nebezpeci. Tuto ¢innost by meély provadét autorizované
pohotovostni sluzby, které jsou proSkolené na tuto €innost, napf. pozarnici.

Nechte budovu volné vyvétrat otevienim dvefi, a pockejte nejméné 30 minut, nebo dokud nebude
ovzduSi bezpecné.

Ihned umistéte rozsypany karbid do vzduchoté&snych ocelovych sud(l pro uskladnéni, dokud se
nepouzije pro dalSi plnéni generatoru.

Sudy by se mély pfed utésnénim vika vycistit dusikem, protoze by se mohl stéle vytvaret acetylén.
13  Referenéni dokumenty

Pokud nebylo specifikovano jinak, musi platit posledni vydani.

[1] ADR, Evropska dohoda o pfepravé nebezpecnych véci, www.unece.org/
2] EIGA Doc 136, Vybér osobnich ochrannych prostredku www.eiga.eu
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EIGA Doc 123 Prakticka priru¢ka pro acetylén www.eiga.eu
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